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@ Carafteristiche importanti.

- Sbavare accuratamente.
- Controllo indice di confaminazione secondo norma Ducati ST_STR_007:
futte le superfici in classe B (0.018894 m?2).

- @ Caratteristiche importanti.

- Deburr accurately.
- Contamination rate check according to Ducati standard ST-STR_007:
all surfaces in class B (0.018894 m?2).

SISTEMA DI RIFERIMENTO PER IL COLLAUDO

INSPECTION REFERENCE SYSTEM

Punto D7 intersezione tra asse D e piano A;

Punto E1: infersezione fra asse £ e piano A;

Punto 0: punto medio della congiungente i punti D1 e E7;

Asse X:. congiungente i punti D1 e E1 e ruotata aftorno
ad 0 di 65.456°;

Asse Y: asse perpendicolare ad X, giacente sul piano A;

Asse /: passante per O e formante una terna cartesiana
destrorsa con X e Y;

Point D7 intersection between axis [ and plane A;
Point E7- intersection between axis £ and plane A
Point O0: midpoint of join line between D7 and £7;
Axis X: join line D7-£71 and rotated about point O of
65.456 °;
Axis Y. axis perpendicular to X, belonging to plane A;
Axis /- passing through O and making a right
handed reference system with X and Y:

CONTROLLO PARTENZA LAVORAZIONI 3K

MACHINING SETTING DIMENSIONS K

Punto B1: infersezione tra asse B e piano A;
Punto C1: intersezione ftra asse ( e piano A;

0 |4 [30.2 X || per B1;
2) @ [@0.2 X |Y | per (1

3) Distanza dei punti di controllo dal piano A:
P1-E = 540.2 mm

Point BT intersection between axis B and plane A
Point (1 intersection between axis ( and plane A;

0@ | do.2|x|r| for BT
2) | @ | B0.2\ x| 1] for C1;

3) Distance between check points and plane A:
P1-£ = 54£0.2 mm

EDIZ.

DESCRIZIONE MODIFICA

RN

<,

P2-E = 5£0.2 mm P2-E = 54£0.2 mm
P3-E = 54+0.2 mm P3-E = 540.2 mm
I1SO 13715 (Edges of undefined shape)
Salvo diversa indicazione Unless otherwise indicated
Altro Others Pezzi prodotti alle M.U.
Parts machined
-0.2 +0.5 -0.1 +0.3
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- - - Trattamenti termici / Heat Itreatments: ’
Disegnatore: Data: Re (N/mm?2). - HV: -
DOrawn by: Date: - o
Godono 14-02-19 A%: - Sh: -
: isto: M (kg): Foglio:
oo™ | S — - - mway 0.7 |G 11
Carghini Levati Finitura superflcla%e/cc')lore / Surface finish/colour: 22;‘5;;"33,33;;2' UNI EN 22768-mK
6@‘ Scala: Vedi disegno grezzo o :
: 3 ostiruisce:
2N R % See rough part drawing Substitures -
Modello/Mogel: 1707 Gruppo/ Group: POMPA OL10 Codice disegno: Edizione:
Orawing code: Edition:
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- - 247 1659.1A (0]0)
DATA | FIRMA COVER MAIN BODY OIL PUMP
UNI A2 (420 x 594)
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